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Introduksjon

1.0  Hvorfor tar vi proever?

2.0  Hvor tar viprever?

3.0 Hvordantarviprever - i

40 ° Hvordan transporterer og overferer vi prover til laboratoriet?

Notater
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Provetaking

Vileverer den nyeste teknologien for a bista vare kunder gjennom hele livssyklusen av
deres utstyr. Viforbedrer paliteligheten, optimaliserer ytelsen, og forlenger levetiden til
operasjonskritisk infrastruktur.

Ved & kombinere var tekniske oppfinnsomhet sammen med var ingenier-, produksjons- og
feltekspertise skaper vibransjeledende, fleksible lasninger som lett integreres med alle typer
eksisterende system.

Proservs grunnholdning prioriterer utbedring og oppgradering over utbytting og fokuserer pa
a utvide funksjonalitet og kapasitet, samtidig som kostnader, timebruk og miljepavirkninger
holdes til et mimimum.

Proserv har egne lokasjoner i 12 land, har mer enn 800 ansatte og viopererer i mer en 60 land. Vi
driver innen subsea og topside controls, men er ogsa store innen flere andre felt.

Vare verdier

Proserv har en saregen kultur med fokus pa levering. | hjertet av alt styrerr de fem Proserv
verdier vare beslutninger og atferd. Viomtaler vare verdier som FRESH.

Fremover som et team: Vijobber sammen mot de riktige malene

Gjor de riktige tingene forst: Visetter gode standarder og fjerner barrierer

Entreprenerand: Vekst og nye ideer er en del av virksomheten

Serigse angaende service: Utmerket kunde service er er kjernen i hvem vier
Hjelp, del og kommuniser: Vitror pa apen samhadling og deler kompetansen

Www.proservkurs.no
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‘Forward as a team’ er mantraet vart i Proserv. Vier overbevist om at menneskene er det
fundamentale grunnlaget for a oppna suksess som organisasjon. Derfor har vi de siste arene
gjennomgatt en grundig prosess for a skape en kultur hvor samhold og lagfelelse er kjernen i alt
vigjor. Det har viklart - og resultatene har vaert deretter.

Viproduserer veske og gass enheter til olje, gass og annen energi industri. Kan nevne
produkter som HPU, Tutu, gass booster, ulike paneler og manifolder.

Vihar en utleie park som er pa mer en 3 000 produkter og disse blir leid ut til lokasjoner
bade off- og onshore i Norge

Var trading avdeling har agenturer pa store og kjente merkevarer som Autoclave, Parker,
Haskel og Gilmore for & nevne noen

Produksjon, service og utleie av Promix-system, prevetaking-systemer og TPED
provetagnings sylindere

Viutferer service, reparasjoner eller installasjoner av det du matte trenge via var pool av
meget kompetente offshore mekanikere

Vihar eget kurssenter som har flere typer kurs. Kan nevne provetagningskurs,
Trykktestings kurs, Autoclave kurs, NOG-143 Tubing & fittings og bruker kurs for Gass
booster.




Provetaking

PROSERV KUSSENTER

Proserv kurssenter arbeider kontinuerlig med a tilby kurs etter 3 kvalitetsmerker.

1. Faglige kompetanse
2. Pedagogisk gjennomfering
3. Kursdeltakeres opplevelse

Disse 3 verdiene er styrende for var utvikling og gjennomfering av kurs.

Vivektlegger hoy faglig kompetanse ved kursene vi tilbyr. Det vil si at innhold skal ta
utgangspunkt i fag, og fagkompetansen kursdeltakere sitter igjen med skal vaere betydelig.
Med utgangspunkt i faget, skal det vi presenterer vaere bruker orientert slik at kursdeltaker
lett kan overfore fag til egen arbeidssituasjon. Dette stiller krav til oss som kursleverander til &
balansere fag og praktisk brukererfaring. Alle vare kursinstrukerer har derfor en bred praktisk
erfaring innenfor fagomradet de er kursinstrukter i, samtidig som de faglig innehar nedvendig
kompetanse.

Et kurs trenger ikke vaere slik du tror; alt handler om pedagogisk gjennomfering. Enkelt sagt
handler et kurs om 3 ting; innhold, forstaelse og anvendelse. Innhold og forstaelse skjer pa
kurset, mens anvendelsen skjer nar man er i jobbsituasjon og skal bruke det man har laert. Vitror
at & vektlegge forstaelsen foran overfering av informasjon er avgjerende. Malet er selvsagt at
kursdeltaker handler i henhold til det som blir presentert pa kursene vare nar de kommer i en
arbeidssituasjon der kursets innhold skal anvendes. Vi tror at jo heyere grad av forstdelse vikan
gikursdeltaker jo sterre er muligheten for korrekt handling.

Aveere pa kurs skal vaere positivt, og derfor er opplevelsen til kursdeltaker viktig for oss. Alt
fra fasiliteter, folelse av & vaere velkommen til mat og atmosfaere er med pa & skape optimale
rammer for et kurs.

Vil du vite mer?

+ Vigjennomfarer alle vare kurs i faste rotasjoner i vare lokaler pa Forus (utenfor
Stavanger). Meld deg pa.

* Vikan gjennomfare kurs hos kunde eller pa andre datoer og steder. Ta kontakt for tilbud.

* Besgk var kursportal: pa www.proservkurs.no

Www.proservkurs.no






Provetaking

1.1.1 - FISKALE MALINGER

Kvantumsmalinger som ma utferes for d beregne statens avgifter og rettighetshavernes
inntekter av utvunnet olje og gass.

Utferes i en malestasjon.

Formalet er d sikre at noyaktige malinger ligger til grunn for beregninger av statens
skatter og avgifter, herunder Co2-avgiften, og rettighetshavernes inntekter.

1.1.1 - MALAPAKKE - KORT FORTALT

Malepakken maler kvantum av produsert produkt.
| tilknytning til malepakken finner man som oftest et automatisert provetakings system,
hvor man har noe ulikt oppsett avhengig av type produksjonsenhet, hvor man gjerne har et
system for:

Daglig provetaking

Manedlig prevetaking
Provetakingen har som hovedhensikt & kontrollere komposisjon og kvaliteten pa det som
gar gjennom Malepakken. Dette er viktig for verdisetting
Det er ogsa et krav om & ha manuell prevetaking som en «back-up» lasning.

HVORFOR STOLER VI PA PUMPEN NAR VI FYLLER BENSIN?

o
A9 Justervesenet

SOKKELDIREKTORATET

L
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BS&W

Bunn sedimenter og vann.

Damptrykk

Trykket idampenien lukket beholder der det er bade
damp og vaeske.

Fordeling / Alocation

Fordeling gjennom eierstruktur, felt og brennfordeling

Heterogene medier

Ofte brukte for & beskrive at alle materier i en fysisk
tilstand er heterogener.

Homogene medier

Ofte brukt for a beskrive fragmenter med samme
storrelse og sammensetting.

Integritet / Integrity

Preven har betingelser som er komplette og uendrede
fra der de ble tatt.

Laminaer strgm

Oppstar ved lave hastigheter eller ved hay viskositet pa
mediet.

Masse

Malingen blir utfert i vekt.

Mikse effekt / Mixing efficiency

Effekten av teknikken som brukes til a skape en
blanding av ikke homogene medier.

Fiskal metering

Kvantumsmalinger som ma utferes for d beregne
statens avgifter og rettighetshavernes inntekter.

Prevetaking / Sampling

Hensikten med a ta en prove er @ bestemme hoved
komposisjon og kvalitet.

Representativ

En preve som har sin fysiske eller kjemiske
karakteristikk identisk til giennomsnittlig
karakteristikk av det totale volum som er prevetatt.

Stemning / Flow

En kontinuerlig ensrettet strem av f.eks. olje eller gass.

Tetthet / Density

Er et mal pa hvor mye av en fysisk starrelse som finnes
innen et angitt volum.

Turbulent strem

Oppstar nar hastigheten gkes over en viss grense, eller
ved annen pavirkning.

Viskositet / Viscosity

Er et mal pa en vaeskes motstand mot bevegelse.

Volum

Malingen blir utfert i kubikkenheter.

Repeterbahet /Repeability

Systematisk gjentatte malinger som stemmer over ens.




Provetaking

1" LOVDATA Forskrift om maling av

. petroleum for fiskale formal
Forskrift

Norsk &
standard -w Danoc!£GSOK NORSOKI-106

American
y 503170
' Petrol
InternZSJ?jnale ’H Petroleum 03171
T AT P APIMPMS 8-2 /8-3
g ASTM D4928

HVORFOR TRENGER JEG A FORSTA INNHOLDET | ULIKE FORSKRIFTER OG STANDARDER?

Praksis for Prevetaking pa norsk sokkel er basert pa en omfattende og grundig prosess.
Ingenting er tilfeldig!

Operaterer ber ha hayest mulig kompetanse pa fundamentet for Provetaking slik at man er
forberedt pa @ mete og handtere ulike situasjoner.

Www.proservkurs.no
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i. LOVDATA 1.3.1-FORSKRIFTOM MALING AV PETROLEUM FOR FISKALE FORMAL

Formalet med denne forskrift er a sikre at neyaktige malinger ligger til grunn for beregninger av
statens skatter og avgifter, og rettighetshavernes inntekter.

§42 - Krav til prevetaking
Provetakingen skal utferes pa en mate som sikrer at prevemengden er representativ.

Fylling av provekanner og antall prever ber vaere minimum 10 000 i preveperioden.

standard

& norsok - :
— 1.3.2-NORSOK I-106

Denne standard beskriver krav til funksjonalitet for et Fiskalt hydrokarbon vaske- og gass
system.

Provetakningen skal utferes pa en mate som sikrer en representativ mengde.
Prevemottaker skal ha kapasitet til 10.000 prever, hver pa min. 1ml.
Ved mindre laster, kan antall prever bli begrenset av maks. prevetakningsfrekvens.
Provetakningen skal vaere automatisk og stremningsproporsjonal.
Det skal ogsa vaere mulig a utfere manuell provetakning.
Det skal utferes nedvendig miksing oppstrem uttaks punkt for prevetakningen.
Malesystemet skal kontrollere det automatiske prevetakning systemet, og -
Forsyne dette med stremningsproporsjonale signaler.
Overvake prestasjonsfaktoren til provetakeren.
Stoppe prevetakningen ved bortfall av funksjon til pumper i slayfen.

i) 1.3.3-1503170

NS

Denne standarden beskriver manuell metode for prevetaking av vaesker eller halvflytende
hydrokarboner, f.eks. fra produksjonslinjer.
4.1 Prinsipper for manuell prevetaking. To grunnleggende metoder er brukt.

Tank prevetaking, som er statisk.
Stremningslinje, som er dynamisk.

5.4 Stremningslinje prevetaking.
5.4.2 Et manuelt prevetakerpunkt bestar av en egnet probe med isolasjonsventil.
5.5 Prevemottaker, beholder og kanne / kontainer.

Beskriver utstyr generelt for faste- og variable volum.
Er veldig generell.

7.2.3 Flyktige produkter som pravetas for bl.a. tetthet, damptrykk eller destillasjon, skal ikke
overferes fra opprinnelig prevemottaker.
7.4 Stremningslinje provetaking

Dette er ofte pakrevd a preveta fra en dynamisk rerlinje for a verifisere instrumenter samt
for d gjennomfare kvalitetssjekker.

11
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Denne type provetaking er definert som Spot, og kan eller kan ikke vaere representativ for
kvaliteten av mengden som er overfort.

7.4.1 Ikke homogen vaske bor provetas etter kravilSO 317/1.

7.4.2 Homogene vaeske skal provtas etter krav spesifisert i 5.4.2.

7.4.3.1 Provetaking til stempel sylinder med variabelt volum. Beskriver sylinder funksjon,
baktrykk, fylling og pakninger

9.1.1 Metode for behandling av prove tatt volum. Preven skal fra det punktet den tas, og frem til
laboratoriet analyse eller lagring, handteres pa en mate som ivaretar prevens integritet.

9.1.3 Det skal tas spesielt hensyn til 9.1.1 under felgende:

Vaske som er flyktig og som kan tape komponenter.
Vaske som inneholder vann og/eller sedimenter som tenderer til separasjon.
Vaeske som kan avsette voks ved temperaturfall.

9.2 Homogenisering av proven.

A mikse en prove etter at den er tatt kan ofte vaere vanskelig og utfordrende, hvor man
bl.a. ma ta hensyn til eventuelle tap av lette forbindelse.

Det er ogsa umulig a riste en preve med vann og sedimenter tilstrekkelig til a fordele dette
over preven.

En mekanisk eller hydraulisk metode ber brukes for @ skape en homogen blanding.

SRR

1i50] 1.3.41S03171

NS

Denne standarden beskriver krav til automatisk prevetaking fra rerledninger.
(Petroleumsvaesker)

3.2 Automatisk provetaker: Et system som er i stand til & trekke ut en representativ prove fra
vaeske strem i et rer. Systemet bestar av et innstikk i reret og/eller en separering innretning i
forbindelse med en kontroller og en prevemottaker.

3.7 Stremnings proporsjonal preve: En prove tatt frareret gjennom hele overferings perioden til
enrate som er proporsjonal til raten av stremningen.

3.8 Grab: Mengde som blir trukket ut frareret.
2.9 Homogen blanding: En vaeske som har samme komposisjon over hele volumet.

3.15 Representativ prove: En prove som har sin fysiske eller kjemiske karakteristikk identisk
med gjennomsnittlig karakteristikk fra det totale volumet som er provetatt.

3.16 Prove: Mengden av preve som er tatt frareret.

3.20 Prove sleyfe: Et avhopp fra hovedreret som det provetaes en representativ mengde fra det
totale volumet som har stremmet ireret.

3.21 Provesylinder: Beholder koblet til automatisk prevetaker for mottak av preve gjennom

Www.proservkurs.no
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preveperioden. Beholder / prevemottakeren skal vaere designet for a ivareta prevens integritet.
3.22 Provetakerens faktor (PF): Forholdet mellom mottatt preve og kalkulert mottatt volum.

5.3.5 Statisk mikser: Utstyr som er designet til  besarge tilfredsstillende distribuert spredning
ireret fer preveuttaket.

5.3.6 Energimikser: Energi mikser kan vaere en dynamisk versjon av statisk mikser, som er drevet
av en ekstern energikilde for d introdusere en effekt som distribuerer vaesken.

12.2 Homogenisering av preven: Proven skal etter prosedyre mikses for overfering for
laboratorium analyse. Det er ikke mulig manuelt a rere / blande vaeske som inneholder vann og
sedimenter.

12.2.3 Homogenisering ved hjelp av ekstern mikser: Denne metoden kan anvendes pa bade
permanente og portable prevesylindre. Sirkulerer vasken eksternt ved hjelp av en pumpe
gjennom en statisk mikser montert i sleyfen.

12.3 Verifikasjon av mikseeffekten: Beskriver krav og metode til verifikasjon.

Test av mikse-effetivitet av Proservs Promix for..................
Nominell verdi, Provemengde som Tilsatt vann Uttatt .
Velg mass % eller Tetthet 0.820 Tetthet 1,000 :lenpr:: e-
volum % i gul celle (kg T (kg1 ’ Vanninnhold | Vanninnhold €
Test Provenr.
(masse %) (volum %)
(volum %) (iten) | () kg (liter) kg | diten
A 1 0,2 |0.243%02
blind- 0,074 10 8,200 0 0 0,090 0,074 2 0,2 |0.243902
test * 3 0,2 0,243902
4 0,2 |0243407
155 | 7.687 7 7 217
B 1,00 9355 | 7,687 0,087 0,087 1217 1,000 s 02 02607
6 0,2 |0.243407
7 0,2 |0.242875
c 2,00 8713 | 7175 | o088 0,088 2,420 2,000 3 02 |o2as7s
[ 0,2 0242875
Kommentar: ~ Ukjent pa forhand, settes lik malt verdi nav bl
Dato:|  30.07.2021 |Utfort av:

12.4 Overfore proven: Her vektlegges viktigheten av a sikre overfering fra provemottaker til
laboratoriet analyse.

12.4.1 Om den stasjonaere provemottaker ikke lar seg transportere, overfares en
representativ prove til en transportabel prevemottaker.

12.4.2 Ved overferingen til transportabel provemottaker er det helt essensielt at proven er
homogen.

12.4.3 Verifiser miksetiden som er nedvendig for hver kombinasjon av prevemottaker ved
bruk aven metode iht. 12.3.

12.4.4 Fullfer overferingen av preven innenfor tidsperioden hvor mediet er kjent som

13
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homogent og stabilt. Denne perioden er kort; og baer ikke overstige 20 minutter for
fullfering av overferingen.

14.6.1 For & avgjere akseptabiliteten til oppnadd prevevolum, f.eks. ved en cargo last eller
rerlinje batch, skal felgende krav mates:

A Provetakerens prestasjonsfaktor (3.22) skal vaere innenfor 0,9 til 1,1.

B Proporsjonaliteten mellom prevetakings frekvensen og stremningsraten i linjen
som er loggfert skal sjekkes og bekreftes.

C Det skal ikke vaere noen avbrudd i prevetakings perioden tilstrekkelig til a pavirke
prestasjons faktoren utover begrensningen under A.

AP 55 1 35-MPMS APl 8-2

Denne standard beskriver krav til automatisk prevetaking av Petroleumsvasker.

Beskriver i likhet med ISO 3171 detaljerte krav til design, utforming og operasjon.
Vigar ikke i detalj pd denne standarden.

AP

Denne standard dekker Handtering-, Miksing- og Behandlings-prosedyre som er nedvendig for
asikre enrepresentativ prove av vaeske levert fra primaer prevemottaker; til analyse utstyret,
eller ett midlertidig transport utstyr.

merican
t!
s

fsh 1.3.6 - APIMPMS 8-3

6.1 Provemottaker konfigurasjon: Beskriver krav til utforming
6.2 Prevemottaker starrelse
6.3 Provemottakers materiale

11 Metode for miksing av preve

11.1 Prgvemiksing kan deles i tre grupper; Energi, ristet og ingen miksing.
11.1.1 Insertion mikser.

11.1.2 Lukket sleyfe miksing.

11.2 Ristet.

11.3 Ingen miksing.

I 1.3.7 - ASTM D4928
dl

STM INTERMATIONAL

Standard test metode for vann | raolje ved coulometrisk Karl Fischer titrering.
Denne metoden dekker maling av vann i omradet 0,02 til 5 masse- eller volum prosent.
1.3.8 -KRAVTIL UTFORING

Kompetanse pa alle niva!

Det ma vaere en god forstaelse av systemene sin funksjonalitet og forskriftenes krav i
tekniske standarder

Www.proservkurs.no
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God forstaelse vil si at man ma vite hvilke krav og forventninger det er til design og

utforming av et system. Det far man ved & kjenne til forskrifter og standarder.
Relevant opplaering, altsa kompetanse ma ligge i bunn nar man tar prover.

Det ma altsa vaere et fundament av faglig forstaelse.
Regionale forskjeller gjer at det er ulike krav og forventninger i ulike deler av Europa og
verden ellers.

p L) "'—_

—.6 - - - *—G\-‘ﬂ
Iﬂll

15
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Man tar mange ulike prever pa en
plattform/installasjon, ikke bare av
ren hydrokarbonstrem, men ogsa
av f.eks. produsert vann, ballast,
hydraulikk, brennstoff og fra fakkel.

| denne sammenheng er provetaking
rettet inn mot kvalitetsbestemmelse
av et produkt.

Malepakken er hele systemet,

og den inneholder bl.a. full

automatisert prevetaking.
Manuell prevetaking er en
back-up og det er forskriftskrav om a ha det.

17
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Ett meter i denne sammenheng er et maleinstrument. Maleinstrumentet har til oppgave a
male volum eller masse.
Hva skjer i en malepakke?
Bestemmelse av mengde og kvalitet
Standard utstyr:
Flere malelop
Meteret - selve malingen
Rernormal eller small volum prover
Krav til kalibrering av mengde-meteret (flow meter) (masse/volum)
Det finnes ulike varianter av et malesystem.
Ulike typer male filosofier.
Ulike starrelse og antall male lep; avhengig av hvor mye som skal eksporteres
Ulike typer kalibreringslesninger

Er et fellesbegrep for lesninger hvor man bruker en ekstern energikilde som brukes for a skape
krefter som setter mediet i bevegelse med hensikt i & skape en god fordeling over rerets
diameter, for preven tas ut.

Energimiks gjer nytten over lang tid og uavhengig av stremningsprofiler.

Www.proservkurs.no
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3. HVORDAN TAR VI PROVER

* Provetaking omfatter mange ulike momenter.
* Prover kan tas i enkle- eller avanserte systemer.
* Viskal her se pa ulike metoder til hvordan vi tar prever.
* Manuelt, delautomatisert, fullautomatisert,
+ Trykksatt eller atmosfaerisk.

3.1 - METODER FOR PRAVETAKING

* Denstore utfordringen er kvaliteten pa prevepunktet. Hvor godt tilrettelagt er
provepunktet?
* Valg av metode ma settes i sammenheng med hele prevetakings prosessen, sammen med
hvor prevepunktet er plassert i linjen og hvilken stremningsprofil linjen har.
* Ved stillestdende medier er ikke nedvendigvis preven representativt.
* Ved stremmende medier er det en fordel at det er montert en innretning oppstrem
provepunktet er slik at preven er godt mikset for best mulig representative prover.

Secondary Oil.Volume Fraction
4.50e-02

4.20e-02
3.90e-02
3.60e-02
3.30e-02
3.00e-02
2.70e-02
2.40e-02
2.10e-02
1.80e-02
1.50e-02

3.1.1 - MANUELL PROVETAKING

« Ett helt enkelte provepunkt der man tar prever av stillestdende eller stremmende medier.
« Kanvare i et dedikert eller tilfeldig punkt.

19



Provetaking

3.1.2 - DELAUTOMATISK PROVETAKING

Det finnes ulike grader av delautomatisk prevetaking.
Bestar ofte av folgende komponenter:

Provetaker

Kontroller

Prevemottaker for atmosfaeriske prever med niva / vekt

kontroll
Delautomatiske systemer har hovedfokus pa tyngre
komponenter i praven.
Delautomatiske systemer brukes oftest nar systemet har en
eier, og det ikke er krav nedvendig til allokering, og behovet
for detaljerte analyse er mindre.

3.1.3 - FULLAUTOMATISERT PROVETAKING

I Nord Europa er det sterre fokus pa teknologi. Man er opptatt av at systemer skal kunne
styres og automatiseres.
Bestar ofte av folgende komponenter:

Sirkulasjonspumper

Provetaker

Kontroller

Trykk og temperatur

Vanniolje

Tetthet

Mengde
Den store forskjellen mellom delautomatiserte- og
fullautomatiserte systemer er kompleksiteten av
utstyret systemet bestar av.

Komponentene skal kommunisere bakover og med hverandre.

Www.proservkurs.no
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+ Fullautomatiserte system gir betydelig mer detaljerte informasjon. Man har et bedre
grunnlag for kvalitet i rapporter.

+ Det varier ogsa om man har reservelesninger (redundans) og pa hvilket utstyr man anser
dette som kritisk.

HAVBUNNS PR@OVETAKING

* Brukes gjerne for a ta prover for @ handtere PVT data til flerfase malere, samt for
vannintrenging i resovaret og sporstoffer.
* Sveert lite brukt i Norge, og er tungvint og kostnadskrevende i bruk.

3.2 -STYRKER 0G SVAKHETER VED PRAVETAKER

* Provetakeren star prosessberart, og er derfor utsatt for temperatur, kjemiske - og
mekaniske pakjenninger.

+ Krav til palitelighet i forhold til at Provetakeren skal ta representative prover.

 Krav til prestasjonsfaktor er hoyt.

3.3 - PROVETAKERS UTFORDRINGER

* Provetaker bestar av mange mekaniske deler med fine mekaniske tilpasninger som er
avhengige av sma og utsatte pakninger.

Open flow Capture tube actuated Sample tube actuated

21



Provetaking

* Pakningene skal handtere stempelbevegelser opptil 10 000 ganger i degnetien
kombinasjon av temperatursvingninger og kjemikalier.

3.4 - VEDLIKEHOLD AV PROVETAKER

* Man kan ofte fa indikasjoner pa lekkasjer som krever vedlikehold; enten ved lekkasje til
atmosfaeren eller ved redusert prestasjonsfaktor.
* Lekkasje til atmosfeaeren indikerer ofte at det er lekkasje fra vaeskeseksjon til
luftseksjon.
* Redusert prestasjonsfaktor indikerer ofte at det er lekkasje fra vaeske til vaeske.
* Vedlikehold er tidkrevende om omfattende.
* Proserv sitt verksted bruker 12-15 timer pa vedlikehold av Prevetaker (funksjonstest og

lekkasjetest).
* Det bar vaere back up (redundans) lesninger for Prevetakere.
+ Det gjores ikke forebyggende vedlikehold, kun korrigerende.

3.5 -BACK UP LOSNIGER FOR PROVETAKER
* Detber veere alltid vaere en provetaker som er klargjort for bruk.
3.6 - VEDLIKEHOLD AV PR@OVETAKER HOS PROSERV

* Komplett vedlikehold.
* Alle myke deler skiftes.
* Alle mekaniske deler inspiseres og skiftes ved behov.
* Det gjennomfoares folgende tester:
* Lekkasjetest
* Funksjonstest
* Mengdetest

3.7 - HVA SKJER | PROVEMOTTAKER?

* Lagrer provetatt medie.
* Proven er na tatt, men hva skjer med den representative prgven som er lagret i
prevemottaker?
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Preoven har stor verdi. Den skal gi informasjon

om kvaliteten pa og mengden av de ulike

komponentene.

Preven som er lagret representerer den

forutgdende tidsperioden. Volumet representerer

f.eks. de siste 24 timene eller den siste maneden.

+ 10000 prover utgjer 10l. Volum som verifiseres
ved hjelp av nivéindiksjon og pulser som er
sendt til Provetaker.

* Antall prever og total prevemengde ma sta i
samsvar for at kravet til prestasjonsfaktoren
skal dekkes

Prestasjonsfaktoren kontrolleres via malesystemet.

ProMix Systemet er designet for & lagre og mikse praven, i et lukket og trykksatt system.
* Vannet skal blandes og fordeles likt inn i oljen.

* Vannet brytes ned i sterrelsen pa vanndrapene og vil derfor lettere binde seg til oljen.
Sa lenge miksingen har veert tilfredsstillende trenger man kun sma mengder for & definere
hvor mye vann det er i proven tatt i perioden.

| praksis tar man ut 3-5 prever.

Dette mare-mikses i laboratoriet i etterkant, om preven ikke tas direkte pa sproyte.

3.8 - UTFORDRINGER MED PROVEMOTTAKER

Provemottakeren bestar av prevesylinderen, ventiler, koblinger og en miksepumpe.

For best mulig effekt er man avhengig av alt fungerer iht. design.

Miksepumpen er den mest utsatt komponenten i systemet. Den vil ha behov for jevnlig
ettersyn og vedlikehold.

Internlekkasjer i pumpen medferer at man far hydrokarboner til atmosfaere, samtidig som
man mister forbindelser som vil kunne pavirke paliteligheten til prevetatt volum.

Det er ogsa montert filter nedstrem pumpen som skal hindre blokkering av miksedyser
montert i sylinder.
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All overfering innebaerer usikkerhet. Usikkerhet bl.a. til hvorvidt man klarer a ivareta
trykket og ikke minst risikoen for tap av komponenter under overferingen.
Dersom man tar preve i sylinder.
Atmosfaerisk sylinder: Tap av lette komponenter og gravitasjons separering
Trykksatt sylinder: Gravitasjon separering

Preven kan med fordel tas trykksatt i en spreyte hvor hele volumet bruks i analysen, og
risikoen for tap er da sterkt redusert.

Transport av prevetatt medium er en kritisk del av prevetakingen.

Det er knyttet usikkerhet ved transport som bl.a. relateres til trykk og temperatur.
Proven er heller ikke lenger homogen.

Provesylinder ma vaere rengjort for komponenter fra forrige prove.

Sylinderen ma vaere designet og godkjent i forhold til bruken.

Det er viktig a folge prosedyrer knyttet til hvilke analyser som skal gjeres.
ProMix Systemet er designet for a redusere usikkerheten ved overfering av preve ved bruk
av trykksatt sproyte.

Valg av type provesylinder henger sammen med hvilket volum, trykk og medie man tar
prove av.
Kompatibilitet pa myke deler
Verifisere at materialet myktetningene er laget av er motstandsdyktig mot mediet som
skal tas prove av.

25



Provetaking

Materialkompatibilitet
Materialet skal veere godkjent og listet i standarder for bruk til den type medie vi skal ta
prove av.
Volum
Hvor stort volum er det behov for?
Trykk
Ett kritisk parameter
Temperatur
Ett kritisk parameter.
Typegodkjenning
Transport av trykk satt sylinder med HC méa foregad pa en sikker og trygg mate
Sylindre som brukes mellom installasjon og land ma vaere designet til formalet

Det samme gjelder selvsagt ogsa for intern forflytting mellom prevepunkter pa
installasjonen

Design koden begrenser trykket den skal brukes til, og ma folges.

Hver sylinder skal vaere tydelig merket med denne informasjonen
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Proserv Stavanger

On Stop Shop

Proserv Norge AS
Moseidveien 21
4033 Stavanger

Trading
For Autoclave, Haskel, og andre kjente agenturvarer

trading@proserv.com

Bygging
Byggeprosjekt som HPU, Tutu, Gass booster og andre

quote(@proserv.com

Provetaging / Sampling

quote(@proserv.com

Service
Utferelse av service pa gass og vaske enheter, i vart
verksted, on- eller offshore

service(@proserv.com

Utleie
Leie av personell, heytrykkvaskere, HPU, gass og vaske
enheter

utleie(@proserv.com

Vakttelefon

94503300

The Controls Technology Company
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